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Présentation :
L’usine ECOFRANCE, implantée 3 Médis prés de Royan, produit :
B des sacs plastiques pour la grande distribution
B des sacs publicitaires
B des films industriels

Ces produits sont obtenus a partir de plusieurs matiéres premiéres :
* du polyéthyléne haute densité
* du polyéthyléne basse densité
* du polyéthyléne linéaire

Systéme de production :
¢ Explication du systéme :

0 1: Aspiration :
Trois alimentateurs pneumatiques aspirent la matiére premiére (polyéthyléne sous
forme de billes) des bacs de stockage vers les cuves tampons du mélangeur.

0 2:Mélange :
Des moteurs, accouplés a des vis sans fin, permettent le mélange de la
matiére premiére. La vitesse variable de ces moteurs permet un dosage différent en fonction
de la qualité demandée du plastique.
Eventuellement un colorant peut étre ajouté au mélange.

0 3 : Alimentation de la trémie machine :
Celle-ci s’effectue par une vis sans fin entrainée par un moteur a vitesse stable. La
trémie machine permet de stocker la matiére premiére afin de maintenir la production malgré
’apparition d’un défaut en amont.

O 4: Pesée:
La matiére premiére mélangée est pesée dans une trémie. Ce pesage s’effectue en
fonction du débit du mélange (poids au métre) afin d’agir sur I’épaisseur du film plastique que
I’on veut obtenir.

O 5: Chauffage :

Une électrovanne 2 la base de la trémie de pesée libére le mélange dans une
extrudeuse qui permet de fluidifier les matiéres plastiques.

La picce essentielle de I’extrudeuse est la vis sans fin qui assure le transport de la
matiére jusqu'a la filiére ainsi que son homogénéisation et sa compression contrdlée par un
pressostat réglé a 300 bars. Le corps de I’extrudeuse est chauffé par des résistances
électriques. Des ventilateurs assurent le maintien de la température qui & tendance a augmenter
avec la vitesse de rotation de la vis sans fin. A I’extrémité de cette vis, un filtre élimine les
impuretés (limaille,...) afin d’éviter une rupture du film plastique lors du tirage.
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O 6: Tirage:
Un soufflage, i la sortie de I’extrudeuse, met en forme les matiéres plastiques
refroidies par des ventilateurs qui permettent la solidification.
Le tirage est effectué par un moteur a vitesse variable. Cette vitesse dépend de
I’information délivrée par le capteur de pesée.

O 7: Enroulement :
La tension du film plastique est contrélée par des capteurs de tension (jauge de
contrainte) afin d’éviter une rupture.
L’enroulement permet un stockage sous forme de gaine (2 épaisseurs) ou film (1
épaisseur). Le film est obtenu en sectionnant la gaine par des couteaux avant I’enroulement.

¢ Utilisation des rouleawx :
ECOFRANCE effectue I’impression, le découpage, le soudage et le
conditionnement de ces rouleaux pour obtenir des produits finis (voir présentation).
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Linéaire

Aspirateur M1, M2, M3
Moteur 3~. P,= 2,2 kW

SYNOPTIQUE

Alimentateur M7

EPI - EXPRESSION TECHNOLOGIQUE

©®

Bac de stockage

1000 a 1200 kg/h

Moteur 3 ~
de tirage [ Moteur 3 ~
P,=2kW calandre
Pa=2kW

Rebroyé

. Bacdestockage

Moteur 3~, P, = 0,55 kW
1000 tr/mn C‘I}SJ
: Film plastique
\__/ : Mo:c-eur 3~, M5.M6 “en cours de tirage
Cuve E Cuve ‘P" — 0’37 kW v =25 m/min
tampon ; tampon | 2 vitesse variable ; 7. .
200 ou 4001 : 200 ou 4001 , :
v Ventilateurs de :
§7 S8 N Y ' reﬁoidissementv\\
. Détecteur @ *®
Détecteur \\-.
Cuve ‘N Vis sans fin A Contrdle de la
: . o] . :
tampon | B Téte tournante tension
200 ou 4901} Vis sans fin \ Résistances chauffantes '
A - Moteur 3 ~ @ 1800}?: f(;kf; 0°C -ﬁ Rouleau de Rouleau de
= extrudeuse ! g gaine plastique d@ film plastique
Mélangeur £n =90 kW ' Arrivée d’air \

- @ = - =010=
Moteur 3~; P,= 0,37, = T O m { RN ,
a vitesse variable. M4 @ @ @ L D Moteur 3 ~ ~ Moteur 3 ~

Extrudeuse F'IT "\ Pressostat enrouleur n°! @ enrouleur n°2
................................................................. iltre T ~ o
Ventilateurs p =300 bars P,=2kW P,=2kW
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Cabhier des charges

La partie traitée ne concerne que P’aspiration, le mélange et I’alimentation de la trémie machine.

Fonctionnement général :

Avant la mise en marche, I’opérateur doit s’assurer que les bacs de stockage contiennent suffisamment
de matiére premiére (sinon le réapprovisionnement se fait manuellement).

La mise en marche s’effectue par action de ’opérateur sur le bouton rotatif S2 & 2 positions : manuelle
ou automatique.

0 Mode manuel : trémie vide, réapprovisionnement de la trémie machine par forgage pour
assurer une production ;
0 Mode automatique : présence du mélange détecté par S9.

Si le capteur S9 détecte :
¢ Niveau ‘haut’ : présence du mélange, production de film plastique ;

0 Niveau ‘bas’: présence de mélange insuffisant pour débuter la production de film
plastique d’ou un réapprovisionnement de la trémie machine par le démarrage du moteur
M7 (KM7)du transporteur et lancement d’une temporisation (T0) qui permet d’éviter le
bourrage au niveau du mélangeur.

A la fin de la temporisation T0, les moteurs M4, M5, M6 d’alimentation du mélangeur
fonctionnent.

Les capteurs capacitifs S6, S7, S8 détectent la présence ou I’absence de matiere premiere dans les cuves
tampon (KA1, KA2, KA3).

O Présence de matiere premiére : production de film plastique continue normalement ;

0 Absence de matiére premiére dans ’une des cuves tampon : la production continue
mais des voyants (H3, H4 ou HS5) sur la porte de ’armoire électrique signalent le
manque de matiére premiére dans la cuve tampon.

Une balise lumineuse (H6) et un avertisseur sonore (H7) se déclenchent simultanément
prévenant [’opérateur si un produit manque.

Celui-ci se rend & I’armoire électrique et se renseigne sur la provenance du défaut.

Puis il se déplace au bac de stockage correspondant et met sous tension ’aspirateur
réapprovisionnant la cuve tampon par action sur un bouton poussoir S3, S4 ou S5.

La durée du remplissage est gérée par une temporisation T1 (le relais KA4 est mis sous
tension en méme temps que s’effectue le remplissage des cuves, son contact temporisé
associ¢ stoppe I’alimentation des cuves lorsque le temps est écoulé).

Remarque : Les détecteurs S6, S7, S8, S9 indiquent un niveau ‘bas’ mais assurent la présence
minimum de produits permettant de poursuivre la production pendant le temps nécessaire a
leur réapprovisionnement

- T
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Données techniques :

-> Moteurs M1 (ou M2 ou M3) asynchrones triphasés.

= Pn=22 kW ; nombre de pdles :4. '

- Démarrage direct, protégé par disjoncteur moteur magnéto-thermique (Q2)
de type (GV1).

¢ Aspirateur :

O Moteur d’alimentation mélangeur :

-> Moteurs M4 (ou M5 ou M6) asynchrones triphasés.
> Pn=0,37kW ; nombre de pbles :4. ‘ .
-> Alimenté par variateur de vitesse FMV 1003.(Protection intégrée au variateur)

O Moteur d’alimentation trémie machine :

-> Moteur M7 asynchrone triphasé.

- Pn=0,55 kW ; nombre de pdles :6. ,

>  Démarrage direct, protégé par fusible (Q3) et relais de protection
thermique(F3). '

O Détecteur de niveau dans la trémie machine :

M7

150"1.m.j &
comini

niveau

S9 : Indicateur de niveau a membrane (ou capacitif) qui détecte le niveau haut ou le niveau bas.
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H3 H4 H
KM?7 KM4 KAl KA2 KA3 KMi KM2 KM3 KA4
0V~ =0 ’ , . 2
Alimentation.’ Ahmentanon Relayage Relayage Relayage . Ahmentauon A]lmentanon. Allmentatlon, Temponsatlon Manque produn ' Balise Klaxon‘.' Défaut . “Mise sous.’
trémie machine’ melangeur.” cellule S6.° cellule S7." cellule SS aspirateur n°1 aspxrateur n°2 aspxrateur n°3 ‘marche asplrateut cuve Cl cuve C2 cuve C3 . .+ thermique. tension .’
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VIS D’ARCHIMEDE
A FILETS CONTINUS

ET LAGRICULTURE
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ALIMENTATEUR A VIS D'ARCHiMEDE@‘;\

POUR LINDUSTRIE
EN

ELEMENTS STANDARD
montes sur tubes

| _
MOTCxEDLETE R \
7 | \

4 frous K305
pour fixalion SR

Oa 450mm

CUATION —
SUPPORT (17
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4 ’ ' ’ - ™. Tm - h{ N={-3
Présentation : | ARCHIMEDE o8] 1| ARBRE D'EXTRENITE DE VIS | C55°%
L'usine ECOFRANCE, implantée a Médis prés de Royan, produit : ' :
- e A - oA . ENTRET w N =
B des sacs plastiques pour la grande distribution 287-212 av, ) J:C . 27| 1 NTRETOISE C &0
m des sacs publicitaires 2 Syracuse (Sicile) A ™ = N
= dos il p el v Decouvreur du nombre n ,des : 25 1 CLAVETTE DISQUL D= 8 x 1 3
R es films industriels . aires du cylindre et de la 3 -
spheére,de la vis sans fin, 251 1 GOUPILLE ELASTIQUE EPAISSE DE|12 x 60
Systéme de production : des poulies,des moufles,des
+ Explication du systéme roues dentées,du levier,de 241 1 OTOREDUCTEUR LEROY B 15 S 2 0,55 KW - 1000t /mn
la statique des solides et - "
. ité 25 ROULEMENT BC 0Z
o 1: Aspiration : - leur cerf‘?igdigsgzgzzzg,de 25| 1 | ROULEMENT 40 BC 0OZ
‘ l"rou_s alimentateurs pneumatiques aspirent la matiére prenmjlrc (polyéthyléne (principe d'Archiméde),| 22| 1 ECROU KM-M 50 x 1,5
sous forme de billes) des bacs de stockage vers les cuves tampons du mélangeur. des miroirs concentrant _
la lumiére... 12111 RONDELLE MB. & 50
0 2:Mélange: -

Des moteurs, accouplés a des vis sans fin, permettent le mélange de la 20| 1 ROUE MENEE Z= 22 , d,= 133,32 CuSm12Zn }!1’ m,= Y m, = 8,06
matiére premiére. La vitesse variable de ces moteurs permet un dosage différent en fonction : ~ = - —
de la qualité demandée du plastique. 19| 1 | VIS SANS FIN %=1, 4,= 40,54 |'C 55 % m=6, m= §06

Eventuellement un colorant peut étre ajouté au mélange. — - - : =

........................... P : 18| 1 | JOINT A LEVRE IE - 72 x 50
1 1 COUVERCLE SUPPORT i~OTCREDUCTEPR  FGL350 | KOULE
@ Moteur 3 ~ @ - - . I . i
_ Aspirateur @ de tirage : 15 1 EOU.’JLPENT 4‘5 BC C=z 5
Linéaire Moteur 3~ P,= 2.2 kI Alimemateur P24tk .
Q12 : - o —, A o~ H
1000 & 1200 kg/h Mimenes sk N 15 |5%x2| VIS CEC M 10-25 f
1000 tr/mn . :
| .. 14 |6x2| VTS CHC M 6-16 6 sur (3) 6 s (17)
[ _ fimglsique | 43| 4 | FLASQUE ARRIERE FGL 350 MOULE
I Moteur 3~ ea cowrs de urage -
i . - P =037 kiV v =2jmmin ~ .. 1 . -
__________ - gl:r:;on S—.\l:r::on 3 vitesse variable 12 1 SUPBORT PGL 2C0O : MOULE
Mt ow 01 : 200 ou 300 1 : : '
: ° Ventiluteurs de :
l—] ‘ I : a4 : roidisseme PALTIER CuZnPh2
Radealame o s : retroidissem mv\b 11 2 AL ui 7
] Détecreu Pemeur . s : ® @ 10! 2 BAGUE S 355
Cuve 4 & / Teémic - ‘ STéte tournante - - l
i’:;‘:f?? 1 Vis sans fin Y] pesée Résistances chauffantes 9 4 JOINT A 4 LOBES 45 ’ 84 x 5, 5 j ) ’
P> - Moteur 3 ~ @ . @ 18!)"5 < 390<”2y.'50°C .
_ y exirudeuse i : g 8 | 1| FLASGUE AVANT FGL 350 NMOULE
g Mélj‘n‘geur P =90 kiY - Armmivee dlair ' !
........... | =TI I I 2 - 7| 1 | ROULEMENT 35 WEA. L
Mqtcur 3~ P,=037kW X T he— = L -
Rebroye 4 vitesse varable E\‘l(ll(ldll)’k‘/ @ ® ® Fi}.fre G\R'a‘sosvbb 6 L C OUSSINET C 6 O
Ventilateurs e - - . H i
Ta vis d' Archimdde de 1'alimemtateur véhicule la matidre 5| 11 JOINT A LEVRE IE 52 x 36 !
premiére dosée,du mélangeur 3 la trémie-machine. L 112 VIS CEC M 5-156 | ;
. . ; i
5 | 1| COUVERCLE SUPPORT D'AUGET | FGL 330 | MOULE
Energie Ordre de l'ovérateur, - — : — T —
iélectrique - | bouton marche-arréi, 2 | 1| AUGET S 18> 1 50UD3
triphasée ou fonctionnement automatique T T — :
) i Tt i : 11 41 vIs DrarcETIEDT @ 150 { § 4135 | SOUDE
Matieres premicres Véhiculer les matileres Mélanze dans la ' — ;
dosies dans le —»  premiéres du milangeur L. .2 33 1achins Ro| #bl DI3IGUATION | WiTIZRZT | CBSZRVATICHS
m2langaur a la trémie-machine - T - : i ;
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ALIMENTATEUR A

vis D'ARCHIMEDED) (B
\

Ic;m mm.s\ﬁo
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ECHELLE =1:2

~ MOTOREDUCTEUR |

LERQY B15 572
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MOTEUR ELECTRIQUE ASYNCHRONE | ANNEXE 1
Moteur a cage - Démarrage “direct’
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES Commande de moteurs | g g
Choix des censtituants pour : '
commander, protéger et sectionner le moteur et le circuit
Température ambiante : <55 °C
Vitesse 3 000 t/mn
Asnce . Moment
W ch TYPE t/mn 0 mant Cos 1d/in CesCaCmice/ Cmaxs Peds g’ necte
8 kA Cn Cn a . Kg/mi .
0.18  0.18 4AA63a2X 2760 0.55 86 0.6 50 20 1.2 2.2 41 0.00090 Tableau de choix
0.2% 0,33 4AA8382x 2750 071 &3 Q.77 5.0 .0 1.2 2.2 4.5 0.cQ10 .
007 050 aaaTialr M3 Th oo a0 35y o s 9o Service Ininterrompu, temporaire ou intermittent jusqu'a 30 manasuvres/heure _ ‘
075 1.0 A4A:4AXB0AK 2940 - 1.7 ;; 087 53 20 12 2.7 150:125 0.0033 Moteur (1) Contacteur Relais thermique 3 fusibles Sectionneur
LY b aiAieosix 2ei0 IS oas i IS d 1l RIS gL tripolaire tripolaire différentiel classe aM tripolaire
2.2 30 4a4ax9012x 7850 4.7 83 087 85 20 1.5 22 220:195 0.0072 (2) : Zone porte-
3.0 4.0 A4A100L2X 2830 8.2 84§ 088 85 20 1.0 2.2 p1] 0.018 : .
Zo 85 axnamax  lss0 T3 883 083 13 Lo vo 21 42 0021 d: c : fusibles
5.5 7.5 4A112SA2K 2920 10.4 . . . . 1. .2 5 0.0585 220V 380V r g|age alibre ailla
75 10 ealdisnzx 2920 150 A73 088 7.5 70 L0 27 89 0.0873 kW i In(A] kW _ch _In[A) Caiibre Reéférence A A Réference
Vitesse 1 500 Uma . — -~ — 037 05 103 LC1-D093+A65 LR1-D09306A65 1/16 2 10x38_ LS1-D2531
o 1amh ass 63 066 50 20 12 22 40 00014 , 037 05 18 055 075 16 LC1-D093.A65 LR1-D09307A65 16/25 20oud 10x38 LS1-02531
017 01l AAASIaek 130 067 61 06s SO 20 12 22 43 g.0017 — — — 075 1 2 _ LC1-D093.A65 LR1-DOY30TAG5 16/25 20ud 10x38 LS1-D2531
025 033 4mATIAX 130 028 B Ods so0 Zo 12 22 &7 . ooon 085 075 275 1.1 15 26 LC1-D093.A65 LR1-D0I308A65 25/4  4oub  10x38 LS1-D2531
0.5 0,15 4A;4AXB0A4X 1370 1.7 705 g;g 4.5 g-g :: 2.2 '2-?;'1.5 0.0042 075 1 35 158 2 35 LC1-D093.A65 LR1-DO9308A65 2.5/4 40ub6 10x38 LS1-D2531
OT5 L0 ANAAXBOBX IS L 73 ont 40 2o La 13 lasiss  oons ' 11 15 44 22 43 5 _ LC1-D093.A65 LR1-DOSIT0AG5 4/6 GouB 10x38_LS1-D2531
1S 20 4aidaxsoLix ;:gg 3.: :" gﬁ_ :-g ;-g ;-: ;; %g-“i 8’35; 15 2 61 3 4 66 LC1-D093+A65 LR1-DO9312A65 55/8 8ai12 10x38. LS1-D2531
22 30 (A0RAN a0 es 12 o8 65 20 V& 22 39 0,031 22 3 87 4 55 85 LC1-D093.A65 LR1-D09314A65 7/10 10 ou 12 10x 38 _LS1-D2531
10 8 aalimmax 1200 ass 983 83 30 e 13 & Ry , 3 4 115 55 75 115 LC1-D123¢A65 LR1-D12316A65 10/13 12 ou 16 10x38 LS1-D2531
78 107 -4A13zMax  1as0 151 815 048 75 20 1.8 22 76 0.12 : 4 55 145 75 10 155 LC1-D173¢A65 LR1-D16321A65 13/18 20 10x 38 LS1-D2531
' 55 75 20 10 135 20 LC1-D253.A65 LR1-D25322A65 18/25 20 ou 25 10x38 LS1-D2531
Vitesse 1 000 /mn _ | —~ — — 1115 22 LC1-D253.,A65 LR1-D25322A65 18/25 25 10x38  LS1-D2531 |
037 050 4Ai4Axs0asc920 1.3 645 063 40 20 1.8 2.2 180213 29937 } 75 10 27 15 20 30 1LC1-D3234A65 LR1-D32353A65 23/32 32 14 x 51 : GK1-EK ‘
083 0.75 AAAXS0BEK 310 1§ &3 O« 40 o 18 21 19s1ss 0012 | 10735 35 185 25 37 _LC1-D403e LR1-DA0355A65__30/40 40 14x51  GKI-EK |
115 damsaxsoisk 920 1 ;; g-;: ;~g ;-g :-: ;g ;g.:;ns.s g-g;; g 11 15 39 - - —  LC1-D403e LR1-D63357A65 38/50 50 14x51 GK1-EK
1320 i0wex 30 s 81 073 ss 20 16 22 380 0,049 | —~ - — 22 30 44 __LC1-D503e LR1-D63357A65_38/50 50 14x51 GK1-EK
30 10 :::3§f‘i§x ;gg ;; :; g:;‘: ;: §:g ::g ;% :; g::; 15 20 52 — - -~ LC1-D503¢ LR1-D63359A65 48/57 63 22x58 DK1-FB23
$9 33 iA3lMesx 9o 1723 8« 0@ 25 20 16 27 75 015 5 185 25 64 30 40 60 LC1-D633. LR1-D63361A65 57/66 22x58 DKI1-FB23
' 22 30 75 37 50 72 1L.C1-D803e LR1-D80363A65 66/80 80 22x 58 DK1-FB23
Vitessa 750 Umn ; 25 35 85 51 70 98 LC1-FF43 (5) LR1-F105 75/105 100 22x58 DK1-GB23
0.75 1.0 4AIQOLANK 700 24 71 056 55 16 1.0 L7 34 0.016 30 40 103 55 75 105 LC1-FF43 (5) LR1-F125 95/125 125 2x58 DK1-GB23
v1ows sarcouax goo 38 73 383 L8 0 5o 3% S ois ; 40 54 134 75 100 138 LC1-FFA3 (5) LR1-F160 - 100/160 160 0 DK1-HC23
P3O0 UNWeS e 83 gssonnr s Ve v 11 32 012 ! 45 60 150 80 110147 LC1-FGA43 (5) _ LR1-F160 100/160 160 0 DK1-HC23
Jo 40 4aid2mex 710 89 79 074 75 18 1.0 2.2 39 ' K 55 75 182 90 125 170 LC1-FG43(5) LR1-F200 125/200 200 0 DK1-HC23
63 85 203 110 150 205 LC1-FHA43 (5) LR1-F250 160/250 250 1 DK1-JC23
« . , . 75 100 240 132 180 245 LC1-FHA43 (5) LR1-F315 200/315 315 1 DK1-JC23
DISJOnCtGUTS-mOteUFS magneto—thermlques 80 770 260 150 205 280 LC1-FJ43 (6)  LR1-F315 200/315_315 1 DK1-JC23
o 110 7150 356 185 250 342 LCi1-FJ43 (6) LR1-F400 250/400 400 2 DK1-KC23
. 4o — — - 200 270 370 LC1-FJ43 (6) LR1-F500 315/500 400 2 DX1-KC23
Type GV1:de01a25A 740 790 450 250 340 460 LC1-FKA3 (6) _ LR1-F500 315/500 500 2 DK1-KC23
o 147 200 472 - - —  LC1-FK43 (6)  LR1-F630 400/630 500 2 DK1-KC23
] . i _ 180 245 578 315 430 584 LC1-FL43 (6) LR1-FE630 400/630 630 3 (4) DK2-LC23
Puissances normalisé2s des moteurs Caiibre Fusgbles Retarences (3) Massa 200 270 625 335 450 620 LC1-FL43 (6) LR1-F800 500/800 800 3 {4) DK2-LC23
triphasés 50/60 Hz en catégorie AC-3 ou GV1-L3 . T - -
2307 380V 415 V 230V 500 V 660V éventggllement 220 300 700 400 545 710 LC1-FX43 LR1-F800 500/800 800 3 (4) DK2-LC23
533 . iowo > KW kW kW 23«? . A 25202182 kg (1) Les valeurs indiguées sont les puissances normalisées et les courants nominaux moyens. Le relais sera régié
Z = - Z - - 0.1...0,16 (1) GV1-MO1 0.215 pour le courant indiqué sur la plaque du moteur ou & défaut pour celui donné dans la colonne In.
= ~ _ _ _ - 0.15...0.25 [ GV1-M02 0.215 Pour toute autre puissance, chaisir le relais couvrant le courant nominal avec le contacteur qui lui est associe,
- - - - - 0,25...0.4C (0 GVi-M03 0,215 et les fusibles de calitre égal ou immédiatement supérieur a In.
- ~ ~ - - 0,37 0,40...0,63 (1) GV1-MO4 0.215 (2) La référence compléte du contacteur LC1-D est obtenue en remplacant le point par le repére des
- 037 037 055 0.63...1 (1) GV1-MO3 0,215 Tensions du circuit de commande existantes (délai variable, consulter notre agence régionale).
- 0.37 - 0.5 075 11 1...1.6 (1) GV1-MO§ 0.215 Volts 24 42 48 110 120 127 220 240 380 415 440 480 500 600 660
037 075 1 11 11 15 16...25 () GY1-MO7 0.215 50 Hz LC1-D09 & D80 8 D E F - G M U Q N N - 5 — v
075 15 15 15 22 3 2.5..4 (1) GY1-M08 0.215 §0 Hz LC1-D09 & D17 —————"TDO F . F — M M - - N N — 5§ X
g GviLy Ll 22 22 3 37 4 4.8 i St 0.215 D25, 032 — D5 F F - L L - - N N _ - s X
22 4 4 4 55 75 6...10 (1 M1 0.215 : ' '
e : ST T TTE M CUTMa0 EIE D40 a 80 - D K K - P P - - 0 O - WE SF
R GV1-R02 5.5 10 ] 2 11 15 16...20 (0 GV1-M21 0.215 -
u"—;«:-/l'ﬁ - 55 111111 15 185 20...25 () GV1-M22 0215 ACADEMIE DE EXAMEN Feuille 19/20
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Fom cu erdsa iy <
or cu CUerdidets rrenoms €
Fote EEZF /20 x& :3 u_.mow.m EEP /0 N>
¥z 13 =
w
ote CAP /24 xZ2 :7 = Fote CL® A
X2 3 =
= BEF|[CAF
REPONSES AUX CUESTIONS CI-DESSOUS
Ouel est le sens d'enroulement de 1'hélice de la vis
d'Archinéde AMV ? /2
La roue menée @ en bon état tourne et n'entraine pas
1l'arbre @ en bon état aussi,quelle est la piéce cassée
cui m'assure plus sa fonction de liaison en rotation
entre les deux? /2
Le motoréducteur AHV est-il monophesé,triphasé,ou &
courant continu? /I
Coument est la commande du fonctionnement de m
1'alirentateur? /M /4
Dans la désignetion "vie CHD M5-4&" H@.AHV et AHV y que
signifie: -CEC % /A /1
M7 Vel W
-5 7 /N
-6 7 /Ny /1
Cuel est le nombre de trous de fixation dsns 1la semelle ;
du support m@ ? /2 /2
la cote @ 72 H7mS est-elle un ajustement
avec jeu incertain avec serrage| /%
(rayer les réponses fausses)
La cote ¢ &0 H7g5 est-elle un ajustenment ”
awec jeu incertain avec serrage| /1
(rayer les réponses fausses) “
Quelle piéce assure la lizison en rotation entre la vis :
d'Archiméde AMV et 1'arbre mmw ? /Al /2
Que véhicule la vis d'Archiméde AHV ? /4l /3

511

Faire ci-dessous,2 l'échelle 1:2,1le dessin du couvercle ﬁHv en

-vue de face en 1/2 couve (sans interromnus courts)

-1/2 wvue de gauche.

Coter le nombre et le @ des trous et lamages
permettant de loger les vis AHV et AHV 5
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NN
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